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NAVOD K PROVOZU

Tribodovy vnitfni mikrometr

1-Méfici Celist

2-Cast pro odeéitani v mm

3-Nastavovaci Sroub
4-Pouzdro

Kod Rozsah Presnost Nastavovaci krouzek
3228-70 50-70mm 5um d50mm
3228-100 70-100mm 5um ®70mm
3228-150 100-150mm 6um ®100mm
3228-250 150-250mm 8um ®150mm
3228-300 200-300mm 9um —
2

5-Treci pouzdro
6-Racnova zarazka
7-Nastavovaci krouzek
8-Kli¢

1. Mikrometr se pouziva k méreni vnitfniho prameéru.
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2. Pfed méfenim je nutné mikrometr kalibrovat pomoci nastavovaciho krouzku. Ocistéte méfici
plochy a otvor nastavovaciho krouzku mékkym hadfikem a poté zméfte velikost otvoru nastavo-
vaciho krouzku. Naméfena hodnota by méla byt stejna jako velikost otvoru nastavovaciho
krouzku. Pokud je zde mala odchylka, nastavte naméfenou hodnotu. Pomoci kli¢e povolte
nastavovaci Sroub, poté otacejte pouzdrem, dokud naméfena hodnota nebude stejna jako velikost
otvoru nastavovaciho krouzku, a poté nastavovaci Sroub zajistéte. Mikrometr by meél byt
kalibrovan pravidelné.

3. Béhem méfeni nastavte méfici rozsah mikrometru o néco mensi nez otvor v obrobku a poté
mikrometr vloZte svisle do otvoru v obrobku. Mikrometr je nutné drzet pevné jednou rukou, druhou
rukou otacet tfeci krouzek a mikrometrem pohybovat sem a tam, aby se méfici plochy dotykaly
otvoru v obrobku, dokud neuslySite cvaknuti.

Upozornéni: kdyz se méfici plochy chystaji dotknout otvoru v obrobku, nepouzivejte pfi otaceni
tfeciho pouzdra nadmérnou silu, protoze by to vedlo k chybé méfeni a mohlo by dojit k poSkozeni

vnitfnich pfesnych zavita.

4. Hodnota by méla byt sou¢tem hodnoty v mm, pouzdra a tfeciho pouzdra. Vezméte si jako pfiklad
nasledujici obrazek, hodnota by méla byt 70,697 mm.
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